MECHANIK
3000

ERP-SOFTWARE FUR DIE METALLVERARBEITUNG

&

FERTIGUNGSPLANUNG

® Mit der Fertigungsplanung haben Sie die Ubersicht liber die laufenden Produktionsauftrage.

® Fir jede Kostenstelle lasst sich die Kapazitat in 25%-Schritten definieren.

® \/oraussichtliche Endtermine unter Berlicksichtigung des Liefertermins werden angezeigt.
Verspatungen werden rot hervorgehoben.

® Der Ausdruck von Belegungsplanen fir einzelne Kostenstellen oder Maschinengruppen gibt die
Auftragszuteilung pro Maschine an.
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Eigenschaften... B

Auswahl Allgemein
' allgemein ..
1 ~l Feavi Folgeoperationen immer am nachsten Tag beginnen DFemplanung "Alle" deaktivieren
iew

D Operationen auf Mitarbeiter zuordnen

D Ruckwartsterminierung Auslastung ignerieren
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DAus\astung ignorieren bei Verzug von Operationsstart

Neue Auftrige - Start verschieben Heute + (Tage) El A

€hKostenstellen i Gruppen Freigabe... =
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Normal Kapazitat: Std
Benutzerdefiniert: % der Normalkapazitst (1-300%)
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KAPAZITATEN
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BELEGUNG

Flr jede Kostenstelle/Gruppe steht ein eigener
Tages- und Wochenplan zur Verfligung. Aus
diesen Daten errechnet das System die
Sollkapazitat.

Aufgrund von Auswertungen wie
Belegungslisten, Auftragslisten und
Rohmaterialbedarfslisten behalten Sie die
Ubersicht Gber Ihre Fertigung.
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AUSLASTUNG

Durch die Kostenstellen-Gruppenbelegung
sehen Sie jederzeit welche Auftrage einer
Maschine oder Gruppe zugewiesen wurde.

Auftrage welche terminlich Probleme bereiten,
erscheinen rot.
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Auf der Auslastungslibersicht werden wie auf
einer Plantafel alle Auftrage eingetragen.

Der Vorteil: Korrekturen erfolgen automatisch
aufgrund von zurlick-gemeldeten oder neu
erfassten Auftragen.
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